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RKT-QUALITAT

fur die Medizintechnik.

W RKT erfiillt lhre globalen Anspriiche flir
wegweisende Produkte in der Medizin-
technik — von manueller Giber halbauto-
matische Kleinserienfertigung bis hin
zur GroBserienfertigung in vollautoma-
tischen Fertigungszellen, abgestuft in
verschiedenen Sauberkeitskategorien.
Reinraum-Produktion bis Klasse 10.000
garantiert bei anspruchsvollen Teilen
Partikelfreiheit und durch spezielle
Reinigung und Desinfektion auch biolo-
gische Keimfreiheit.

W AuBerdem verweisen wir mit Stolz auf
unsere Erfahrung in Zukunftsthemen
wie Mikro-Fluidik oder Produkt-Substi-
tutionen wie sie mit unserem “Lab-on-a-
Chip" kostenoptimiert méglich werden.

B Unserer anspruchsvollen Medizin-

Klientel bieten wir die Entwicklung
und Produktion von Disposables und
Multi Usable Devices flur verschieden-
ste Analysesysteme, Dialyseverfahren,
Schlauchadapter, Inhalator-Gehduse
bis hin zur Entwicklung und Herstellung
kompletter Baugruppen und Medikations-
systeme.

B Bei BRKT finden Sie die passende innovative Systemlosung!
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PRODUKTENTWICKLUNGEN

aus einer Hana.

B RKT entwickelt und produziert Dispo- B Unser Unternehmen steht fiir die Kom-

Ml B=i uns arbeiter

sables und Multi Usable Devices zur
Probenvorbereitung oder Kuvetten zur
Probenanalyse.

Die Reinraumfertigung in Kombination
mit unseren Spritzgussmaschinen stellt
bei diesen Produkten die konstante
Qualitat hinsichtlich Optik und Prozess-
sicherheit dar.

Vollautomatische Robotersysteme teilen
die Produktion in verschiedene Batches,
separieren die dazu gehorigen QS-Sam-
ples und sortieren Schlechtteile aus dem
Prozess automatisch aus.

petenz der gesamten Wertschopfungs-
kette. Sie erhalten von der Mach-
barkeitsanalyse, der FMEA, von der
Werkzeugerstellung mit Erstmusterpriif-
bericht bis hin zur Prozessinstallation
und -validierung, sowie natlrlich der
Produktion und Veredelung, alles aus
einer Hand.

RKT ist selbstverstandlich nach der DIN
EN I1SO 13485:2003 zertifiziert.

Menschen fiir Menschen!










WERKZEUGBAU

von hochster G

ute.

B Hochste produktspezifische Anforderun- i
gen wie optische Qualitat, Miniaturisierung
oder 3- und Mehrkomponenten-Werkzeu-
ge erflillt unser eigener anspruchsvoller
Werkzeugbau.

Das Know-how tausender produzierter
Werkzeuge, auch in Modulbauweise,
ist ein entscheidender Vorteil flr unsere
anspruchsvollen Kunden.

Ob komplizierte Schieberwerkzeuge,
komplexe Kernkiihlungen, Ausdrehein-
heiten, hydraulische Kernziige - wir bauen
Werkzeuge fiir hdchste Anforderungen.

B Im Einsatz spielt das Ersatzteil-Handling
nach Validation-Standard im Falle des
Falles eine wichtige Rolle. Im hausei-
genen Technikum werden die Werkzeuge
unter Serienbedingungen optimiert.

B RKT-Qualitat und Prazision von Anfang an!

Dafiir arbeiten unser Formenbau und un-
sere Konstruktion auf héchstem Niveau
und generieren Losungen, um auch
hochste Anforderungen nach Mach-
barkeit, Kiihlung, Formfiillung und Ent-
formbarkeit zu erfiillen. Dabei arbeiten
Werkzeugbau, Montage und Fertigung
abteilungsiibergreifend zusammen, um
die Prozesse perfekt aufeinander ab-
zustimmen.
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W \Vir stehen fur F

—DIZINTECHNIK

im RBeinraum.

W Selbstentwickelte Fertigungszellen mit

sténdiger Uberwachung und Dokumen-
tation garantieren gleichbleibende Qua-
litat und Prozesssicherheit.
Entsprechend unseres TQS Total Quality
System zahlt dazu auch das Sampling
wahrend der gesamten Produktion.
Dabei setzen wir modernste Roboter-
systeme zur Teileentnahme ein, ebenso
automatischen Kistenwechsel;

bei mehreren Komponenten ist die Nest-
separierung obligatorisch.

B Modernste Kamerasysteme dienen uns

zur optischen Teileliberwachung.

Die Einstellung von stabilen Parametern
zum SpritzgieBen findet Dokumentation
in einem Erstmusterprifbericht und wird
von einem modernen Betriebsdaten-Er-
fassungssystem vollautomatisch Uber-
wacht und dauerhaft gespeichert.

Diese luckenlose Dokumentation aber
auch Rohmaterialpriifungen im hausei-
genen Labor fiir die gesamte Entwick-
lungs- und Produktionskette stellt die
Traceability sicher.

‘rocukt-

B Die RKT-typische hohe Fertigungstiefe

zeigt sich aber auch in Produktverede-
lungen wie Lackieren, Metallisieren,
Bedruckung mit bis zu 6-Farb-Tam-
pon-Druckautomaten. Neben der Bau-
gruppenmontage zahlen auch Kleben,
Warmum- und Warmeinformen, Ultra-
schall- und VibrationsschweiBen zu
unseren Prozesskompetenzen, aber
auch Verbindungstechniken wie Laser-
schweiBen, HeiB-Verstemmen oder
Thermokompressionsbonden.

And Ausfallsicherheit!
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ZUKUNFTSTH

—MEN

iN der Medizintechnik.

B Besondere Herausforderungen zeigen

sich beim Erkennen und Erfiillen der
Anspriiche von Morgen. Flir steigende
Produktanforderungen ist die Fertigung
in Reinrdaumen obligatorisch. Dabei
decken wir die gesamte Fertigungskette
von der Entwicklung, dem Werkzeugbau,
dem SpritzgieBen, der Veredelungstech-
nik, der ggfs. Baugruppenmontage bis
hin zur Verpackung und Logistik ab.
4-Wege-Validation mit dem Paket aus
Maschine, Werkzeug, Equipment und
Prozess garantieren Qualitat und Re-
produzierbarkeit.

B Gerne stellen wir uns vor dem Hinter-

grund der Erfahrung der Mikrosys-
temtechnik den Herausforderungen der
Mikro-Fluidik, ebenso der Verarbeitung
von COC- oder COP-Kunststoffen.
Cyclo Olefin Polymere zeichnen
besondere Eigenschaften wie hoch-
ste Reinheit, hohe Transparenz, gute
Feuchtebarriere und geringe Wechsel-
wirkungen mit Pharmaka (Substitution
mit Glasprodukten) aus.

B \Wir freuen uns auf Sie und lhre Herausforderungen!

M Jahrzehntelange Erfahrung und der in-
tensive Dialog mit Medizinern und Hoch-
schulen ermdglichen uns die Entwick-
lung von substituierenden Produkten
wie das “Lab-on-a-Chip” voranzubrin-

gen und serienreif zu entwickeln. Nutzen
Sie unsere Erfahrung fiir medizinische
Filtergehduse, Disposables, Insulin-
pumpen, biotechnischer Artikel oder
Healthcare-Produkten.
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